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LISTA DE MATERIALES
o .
N + 8 W No DIA, DESCRIPCION CANT.
[pulg] [mm][pza]
% PIPE i
1 4 TUBERIA SIN COSTURA, ASTM A-106 2498 MM
GR. B, SCH. 40, ASME B36.10,
BW. F
EITTINGS i
2 4X2 REDUCCION CONCENTRICA, ASTM 1
A-234 GR. WPB, SCH. 40, ASME
o B16.9, BW.
290’\‘;37?5(5@_1 )-2704 'i'| SN\ 3 4 CODO 45° RL, ASTM A-234 GR. 2
E 47'1 192.630M 05 / WPB, SCH. 40, ASME B16.9, BW. L
N 8062406.401M \ ! 4 4 FIGURA OCHO, ASTM A-105, 150#, 1
EL +360.713M - ASME B16.48
FLANGES
5 4 BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 1
40, 150#, ASME B16.5
4"-\/B-1F 6 2 BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 1 E
VVE-2703 80, 150#, ASME B16.5
= GASKETS
7 4 EMPAQUETADURA, 304SS ESPIRALADA 2
ANILLO CENTRADOR INTERNO Y
EXTERNO / SIN ASBESTOS, 150#,
ASME B16.20, e=1/8" L
8 2 EMPAQUETADURA, 304SS ESPIRALADA 1
ANILLO CENTRADOR INTERNO Y
EXTERNO / SIN ASBESTOS, 150#,
ASME B16.20, e=1/8"
BOLTS
9 58 (4) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, 1
ASTM A-193 Gr. B7 ZINC, ASME D
B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
B18.2.2, (2"-150#) (DIAM=5/8"
LG=95MM)
10 5/8 (8) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, 1
ASTM A-193 Gr. B7 ZINC, ASME
B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
B18.2.2, (4"-150#) (DIAM=5/8" -
LG=125MM)
E-1A1
LONGITUD DE CANERIA A CORTAR LISTA DE JUNTAS C
~ <1> PIEZA DN. | LONGITUD PIEZA | DN. TIPO
355 S 4"NS NUM (INCH) (MM) NUM | (NCH) | BW/SwW
EL +360.713M
<1> 4" 150 1 4" BW
E-1A1 4" BW
<2> 4" 210 2 4" BW
" E-2A1 4" BW *
’ <3> 4 2138 3 4" BW
CONEXION A 4 4" BW
COMPRESOR UCG-4010 E-4A1 2" Bw
E 471192.951M
N 8062403.293M
NOTAS GEN.ERALIIES . ‘ ‘ ‘ EL +360.915M
5. La Contratista sera responsable de validar todas las dimensiones, accesorios B <
y tramos de tuberia requeridos para la correcta ejecucion del montaje >
mecanico. No se aceptaran dobles soldaduras en una misma junta, siendo v
esta una responsabilidad exclusiva de La Contratista Df
Presion de Disefio: 285 Psig Presion Operacion.:150Psig| Presion Prueba: 428 Psig YPFB TRANSPORTE S.A. ;
Temperatura de Disefio: 100° F Tratamiento Térmico: No | Hidradlica X' Neumatica (] - n
RESPONSABLE DE PROY.: Marvin Gerrero 15-Sep-25| D. Santos | M. Sarzuri | R. Vargas | M. Choque 1 Conforme a Obra COAPECOM SRL. >
Pintura: SiX No [ | END: 100 % ‘Servicio: Gas de Arranque . L B o
] REVISOR 1:  Jafeth Acha 10-Sep-25| D. Santos | M. Sarzuri | R. Vargas | M. Choque 0 Disefio para Construccion COAPECOM SRL.|| o
SIMBOLOGIA ’ - T Z
Calidad | Técnico 4 o 4 =
Tub. Nueva Aérea 4 ) @ @ REVISOR 2 Felix Zérate FECHA | DIBUJO REVISOR APROBO| REV.N DESCRIPCION EMPRESA &
o = = = Continuacién > Ubicacion: o
Tub. Exist. Aérea delinea ftem  N°Juntas N°Juntas | REVISOR3:  Marcelo Canavire Estacion Col pa ( Sta.Cru Z) L
—e— Junta Soldada —— Sentido de Flujo Existente AER = Sodico: . >
=——g—— Junta Enchufe < XX COAPECOM SRL. Tran spone S.A. Etapa: 0d90: !D
—F— Junta Roscada Cambio de Condicion RESPONSABLE DE PROY.: Marcos Choque - Conforme a Obra SC-E30-ME-01-07-08 de 12 A %
' Aéreo/Enterrado Instrumento Tie-In 7 I ~ 3
Dir. KN 17 Carr(%telra383%n5t§1%r2uz Cochabamba s Indicador REVISOR 1. Mauricio Ustariz ProyectoTraslado de una UGC de Estacion de Compresion Huayfiacota | Escala: S/E 5
Corten & | NOTAS GENERALES a Estaciéon de Compresion Colpa o
OITeO: Coapecomsf @coapecom.com 1. Medidas en Milimetros a Menos que se | 3. Material realiutilizado de la estacion Colpa REVISOR 2:  Rodrigo Vargas Titulo del Plano: L gyt " Formato: o
WEB: http://www.coapecom.com/ Especifique lo Contrario. 4 Verificar dimenciones en campo : Isométrico 4"-0.237-B(SG-1)-2704 > £
2. Cédigo de Disefio ASME B31.8. REVISOR 3: M. Sarzuri Gas de Arranque Tabloide : 297 mm x 432 mm S
1 ! 2 3 ! 4 ! 5 6 ! 7 ! 8 ! 9
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